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DEUTSCHE NORM

Milchwirtschaftliche Maschinen

Riihrwerke
Anforderungen an die Reinigungsfahigkeit

DIN
11484

Dairy installations; stirring machines; requirements on ease of cleaning

Installations laitieres; mélangeurs; exigences concernant la capacité de nettoyage

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fitr Riihrwerke, die als Teil einer milchwint-
schaftlichen Anlage in den ProduktionsprozeB einbezo-
gen sind. Sie enthélt insbesondere Anforderungen fur die
konstruktive Gestaltung und die Beschaffenheit der Ober-
flachen in bezug auf die Reinigungsféhigkeit nach dem
CIP-Vertahren. Diese Norm kann sinngem&B auch fir
andere Anlagen in der Lebensmittelindustrie, deren
ProzeB einschlieBlich der chemischen Reinigung in &hn-
licher Weise durchgefihrt wird, angewendet werden.

2 Begriffe
2.1 Begriffe nach DIN 11 488
2.2 Cleaning in place (CIP)

Cleaning in place (CIP) bedeutet die Reinigung von
Anlagen, ohne diese zu zerlegen oder an ihnen wesentli-
che Veranderungen gegeniber dem Betriebszustand vor-
zunehmen. Dabei wird die Reinigungslésung aufgespritzt.
Zu diesem Zweck wird die Reinigungslésung mit Pumpen
durch einen oder mehrere Kreislaufe geférdert in welche
Apparate, wie z. B. Plattenerhitzer, Homogenisatoren,
Tanks, einschlieBlich der produktfihrenden Leitungen
eingeschlossen werden.

3 Anforderungen an die Reinigungsf4higkeit

Riihrwerke missen nach dem CIP-Verfahren gereinigt
und desinfiziert werden kénnen. Anbackungen von Pro-
duktresten missen vermieden werden.

3.1 Oberflachen nichtrostender Stahle

Die Anforderungen an die Oberflache werden vor allem
durch ihre Reinigungsfahigkeit bestimmt. Diese ist u. a.
vom Bewegungszustand (statisch, dynamisch) der zu rei-

inBetrieb sind. Diein Tabelle 1 enthaltenen Anforderungs-
stufen und die zugeordneten Oberflachengiten wurden
entsprechend gewahit.

3.2 Konstruktive Gestaltung
3.2.1 Riihrelemente

Rihrelemente miissen so befestigt werden, daB mog-
lichst keine Spalten entstehen. Ist dies nicht méglich,
mussen die Spalten von der Reinigungsmittelldsung er-
reicht und durchspiilt werden kénnen. Das Durchspiilen
istz. B. dann gegeben, wenn das Verhaltnis von Spaitbrei-
te und Spaltring 2 1 ist. Ist eine Sumpfbildung nicht zu
vermeiden, soll das Verhaitnis zwischen 1 und 1,2 liegen.

Als reinigungstechnisch giinstige Verbindung zwischen
Rihrelement und Antriebswelle sind abgedichtete Ver-
schraubungen (siehe Bild 1) und nicht Iésbare Verbindun-
gen (z. B. geschweiBt mit gerundeten SchweiBnahten) zu
nennen.
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, HISC ) Bild 1. Ruhrelement
nigenden Komponenten abhangig. Es ist davon auszuge-
hen, daB Rithrwerke wahrend des Reinigungsprozesses
Tabelle 1.
Anforde- | Gemittelte Rauhtiefe Rz1) | Beispiel fir Anwendungsbeispiele
rungsstufe pm Oberflachenbearbeitung
1 8 bis 11 schleifen, Konsummilch
birsten Rahm
Rohmilch
Molke
2 4 bis 7 elektrochemisch Sterilbehalter
' polieren Bakterienkulturen
) Begriffe siehe DIN 4768 Tei 1
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